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ULOHA 2

Ztekucovani suspenzi a vytvareni litim.

Uvod

Vytvareni litim keramické biecky (suspenze) 1ze rozdélit do nékolika fazi:

» pfiprava stabilni a tekuté suspenze a stanoveni koncentrace pevnych castic a ztekucujicich
prisad,

 tvorba stfepu v kapilarné porovitych formach,

 tuhnuti stfepu a jeho zpeviiovani.

Nejdulezitéjsim ukolem piipravy licich brecek je jejich ztekuceni = Uprava viskozity brecky
tak, aby méla co nejlepsi tekutost pii maximalnim obsahu tuhé faze v suspenzi (tzn. pii
minimalnim obsahu vody).

Bez pouziti ztekucovadel by lici suspenze dosahovala vlhkosti az 200 %, pfi spravném pouziti
ztekucovadel Ize tuto vlhkost redukovat az na 35 - 60 % pii stejné viskozité. Prakticky se
ztekucovani licich brecek provadi ptidavkem tzv. ztekucovadel, které funguji na dvou
principech:

Ztekucovani pomoci elektrolyti na bazi vymény kationtd - se pouzivaji nejvice elektrolyty
na bazi sodnych kationtl: bezvoda soda Na,COjs (rychla tvorba stfepu, ale pomalé jeho
zpeviovani, ¢asto mén¢ hladky vnitini povrch), vodni sklo Na,SiOz (prodluzuje dobu tvorby
stiepu, ale tvofi pevny stfep s hladkym vnitinim povrchem), pyrofosfore¢nan sodny NasP207
(davkuje se v malém mnozstvi, intenzivné ztekucuje a sniZuje tixotropii), hexametafosfore¢nan
sodny Nag(P03)s, Stavelan amonny Nay(COO), (pro Mg-suroviny).

Ztekucovani ochrannymi koloidy - jako tzv. ochranné koloidy se pouzivaji huminové
kyseliny, lignosulfonan sodny, karboxymetylceluloza.

Dévky ztekucovadel se optimalizuji méfenim viskozity pfi riznych koncentracich piisad -
ztekucovaci krivka. ZvySovanim koncentrace ztekucovadla viskozita suspenze klesa po
urcitou mez a po jejim prekroceni viskozita postupné vzriista.

Technologie liti se pouziva v jemné keramice pro vytvareni sloZitych nebo nesymetricky

rotacnich tvarli a ve stavebni keramice se litim vytvaii zdravotni keramika (umyvadla, WC

misy aj.). Pouzivaji se technologie liti:

* na stiep - lici bfecka se naléva do oteviené formy, kde se nechd urcitou dobu stat do
vytvofeni stiepu potiebné tloustky, poté se zbyla biecka vyleje a stiep se necha zatuhnout.
Tento zplisob je vhodny pro vyrobky s tenkym stfepem,

* na jadro - lici bfecka se naléva do uzaviené formy (plast’ + jadro) otvorem. Stiep se vytvari

wevr

Bfecka se nevyléva, naopak je tteba ji neustale do formy dopliiovat.
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Prakticky ukol:

1.U zadané surovinové smesi stanovte optimalni davku ztekucovala pomoci Fordova

pohérku

2. Stanovte rychlost tvorby stiepu

Pracovni postup:

1.

3.

Ptipravte si surovinovou smes (500 g) podle individualniho zadani. Tuto smés rozdélte
na dvé poloviny a z jedné si pfipravte suspenzi o litrové hmotnosti 1700 g.l". Ptidané
mnozstvi vody si odméite pomoci odmérného valce a zapiste. Stanovte dobu pritoku
suspenze Fordovym poharkem v sekundach.
Do suspenze postupné piridavejte odvazena mnozstvi zadan¢ho ztekucovala (napf. po
0,02 %) - nutno fadné promichat v ru¢nim $lehaci a nechat odleZet (cca. 5 min) - a
zjistujte zménu doby priitoku suspenze Fordovym kelimkem.
Ztekucenou suspenzi s optimalni viskozitou (nejkratsi doba prutoku) pouzijte pro
vytvateni litim na stfep (druhd polovina pracovni hmoty). Do pfipravenych tii
sadrovych forem vlijte suspenzi, kterou potom u jednotlivych forem vylijte po 5 - 10 -
15 minutach. Po zatuhnuti stfepu a vysuseni (pfisti cviceni) zméfte vzniklou tloustku
stfepu.

Tabulky pro zapsani naméfenych a vypoctenych hodnot:

obsah ztekucovadla obsah ztekucovadla doba prutoku [S]
[%] [g] vliv na suspenzi

0,04

0,06

0,08

0,1

0,12

0,14

0,16

0,18

0,2

0,22

0,24

oznaceni cas tvorby tloust'ka stfepu [mm] primérna
vzorku stfepu ty t t3 tloustka

mm

mm

mm
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Nalezitosti protokolu:
e popis suroviny ztekucovadla, které bylo pouzito
e postup provadénych praci
e naméiené hodnoty
o vysledky méfeni a graficky vystup
o Mnozstvi vody k dosaZeni suspenze o litrové hmotnosti 1700 g.17%,
piipadné vami dosazenou maximalni litrovou hmotnost.

o Zavislost doby pritoku suspenze na mnozstvi ztekucovala (tabulka + graf)
o Optimalni davku ztekucovala.
o Graficka zavislost tloustky stfepu na ¢ase
o Rychlost tvorby stiepu v mm.min™
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