
3. Suroviny pro výrobu skla
OXID SUROVINA Druh kritické 

nečistoty 
zrnitost (mm) 

SiO2 sklářský 
křemenný 

písek 

oxidy Fe, Cr, 
Ti  

0,1-0,6 

CaO, MgO vápenec, 
dolomit 

oxidy Fe  0,1-3 

Na2O Soda - 0,1-0,5 
B2O3 kyselina 

boritá, borax 
- - 

K2O kalcinovaný 
K2CO3 hy-

drátová potaš 

 H2O (hygros-
kop.)  - 

 

BaO BaCO3 , Ba-
SO4, Ba(NO3)2  

- - 

PbO Pb3O4, PbO, 
Pb(NO3)2 

- - 

Al2O3 hydroxid 
hlinitý, živec, 

kaolin 

-  - 

 

+ barvící oxidy,
+ přísady urychlující tavení,
resp. čeření skel,
+ oxidační a redukční činidla.
+ případně odpady z výroby
skla, resp. sklo získané
recyklací skleněných odpadů.

→ SKLÁŘSKÝ KMEN



3.1. Nejběžnější typy skel

• Křemenné sklo: 
– SiO2

• Vodní sklo: 
– 70 SiO2 – 30 Na2O (wt.%)

• Plochá skla, obalové (lahvové) sklo: 
– 72 SiO2 – 12 CaO – 14 Na2O

• Olovnaté křišťálové sklo: 
– 60 SiO2 – 26 PbO – 14 K2O  (PbO 24-36)

• 3.3 skla (Pyrex, Simax) – varná skla: 
– 80 SiO2 – 15 B2O3 – 5 Na2O

• Skelná vlákna: 
– 53 SiO2 – 15 Al2O3 – 16 CaO – 4 MgO – 10 B2O3



3.2. Křemen

• základní surovina – tzv. sklářský písek (Sklopísek Střeleč, 
a.s., Provodínské písky a.s.),

• sklotvorný oxid – více ⇒ roste teplota tavení. 
• nízký obsah Fe2O3 (max. setiny %). 

Velikost středního zrna (d50) 0,35 mm
Sypná hmotnost 1500 kg.m-3

> 800 µm 0 % > 315 µm 37 %
> 630 µm 0,5 % > 200 µm 31 %
> 500 µm 6 % > 100 µm 2 %
> 400 µm 23 % < 100 µm 0,5 %

SiO2 99,700 % Fe2O3 0,008 %
Al2O3 0,100 % TiO2 0,020 %

Hustota 2650 kg.m-3 Vlhkost v mokrém stavu 8,0 %
Tvrdost 7 °Mohse Vlhkost v sušeném stavu 0,2 %
Ztráta žíháním 0,08 – 0,25 % pH 8



- čistota, granulometrie (0,1 – 0,6 mm)

druh skla max. obsah Fe2O3 (%) 
  baktericidní a uviolová skla 0,001 

  optická skla 0,010 
  křišťálová skla - užitková skla 0,015 

  lisovaná skla - křišťál 0,021 
  obalová skla - konzervní 0,025 

  tabulová skla 0,040 
  opakní tavený křemen 0,020 

  lahvová skla zelená a hnědá 0,100 
 

Druh Fe2O3 (max %) Zrnitostní 
rozsah (mm)

ST 08 0,008 0,10 – 0,63

ST 10 0,010 0,10 – 0,63

ST 15 0,015 0,10 – 0,63

ST 21 0,021 0,10 – 0,63

ST 40 0,040 0,10 – 0,63

Standardní sklářské písky 
– Sklopísek Střeleč





vápenec

soda

3.3. Ostatní



Zdroje 
B2O3



3.4. Čeřiva

- látky pro odstranění bublinek a nečistot z roztavené skloviny
a pro homogenizaci,
- často k urychlení tavících procesů a napomáhají
k odbarvování skloviny.
- sírany (sodný, vápenatý, barnatý) nebo dusičnany – ledky
(draselný, vápenatý, barnatý).
- Ocelová tyč s mokrým dřevem, jablkem,…
- čeření vzduchem, dusíkem,…
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